Langedsverken,
Rexcell Tissue och Airlaid

s ———— e

i

F

— i
':".-
4q-
I

i

‘¢

|

Dokumentation av ett pappersbruk 2015

Dals Langed Ya -
VASTRA
Steneby socken, Bengtsfors kommun v GOTALANDSREGIONEN
VASTARVET

Hans Hellman och Lars Bergstrom
Vastarvet Rapport 2017






Langedsverken,
Rexcell Tissue & Airlaid

Dokumentation av ett pappersbruk 2015

Dals Langed
Steneby socken, Bengtsfors kommun

Vastarvet Rapport 2017

va_STRA
GOTALANDSREGIONEN
V VASTARVET



Forfattare Hans Hellman och Lars Bergstrom

Grafisk form, layout och teknisk redigering Gabriella Kalmar

Omslagsbilder Foton tagna avHans Hellman. Framsidans foto visar narmast i bild byggnadskomplexet kring
TM 2. Baksidans foto visar en detaljbild pa den stora skylten med foretagets namn. Foto fran soder.

Tryck Bording AB, Bords 2017

Vastarvet

Vénerparken 13

462 35 Vanersborg

tel. 0521-26 41 50, fax 0521-275019
www.vastarvet.se



Innehall

Bakgrund 4
Sammanfattning och kulturhistoriska kvaliteter 5
Sammanfattning, historik 5
Kulturhistoriska kvalitéer 5
Milj6 och historik 6
Miljon 6
Industriell etablering 7
Fortsatt utveckling i Langed 8
Nedlaggning och avknoppningar 9
Omestart pa on men ater nedlaggning 9
Fran pappersmassa till fardig produkt 13
Airlaidprocessen 13
™2 13

Filter-och flaktsystemet 13

Processen 13
TM 2 - fran massalager till fardiglager 16

Vattenreningsanlaggningen 26
Byggnader 28
Bebyggelsestruktur 28

De senaste 8o dren 28
Byggnadsbeskrivning, funktioner och exteriorer 30
Byggnadbeskrivningar, interiorer 41
Dokumentationer, kallor 61
Tryckta kallor 61
Otryckta kallor 61

Sarskilda dokumentationer bl

Ovrigt 61

Elektroniska kallor bl

Arkiv bl

Informanter bl




4 Vastarvet Rapport 2017

Bakgrund

I september 2014 kom beskedet om nedliggning av
Rexcells pappersbruk i Dals Langed. Fabriken #gs och
har drivits av Rexcell Tissue & Airlaid AB som ingar i
Dunikoncernen. Rexcell driver ocksd pappersbruket i
Sképafors, cirka 15 kilometer norr om Dals Linged. I
borjan av 2013 beslutades att foretaget skulle kliva av
det som kallades for hygienaftiren. Konsekvensen av det
blev att foretaget beslutade att koncentrera all produk-
tion till Sképafors och att produktionen i Dals Lang-
ed dirmed stoppas. Produktionen i Langed stoppades
i oktober 2015 som planerat och T™M2 lades i malpése.

Framtiden f6r omradet med byggnaderna och ma-
skinutrustningen ir for nirvarande oviss. Infér drift-
stoppet fick Vistarvet genom Rexcell i uppdrag att
dokumentera anldggningen vilket presenteras i denna
rapport. Syftet har varit att sammanstilla ett kultur-
historiskt dokumentationsmaterial med tyngdpunke
pa sjdlva industrianliggningen.

I Dals Langed har ocksd nedliggningsbeslutet inne-
burit bildandet av en projektgrupp av anstillda och
ortsbor, »Langedprojektet«, som arbetar med flera spar

kring dokumentation och framtiden for fabriksomradet.
Anslaget ir brett och handlar inte bara om industrin
som sddan utan mycket om samhillet och minniskor-
na runt omkring och sker genom foto- och filmdoku-
mentation, insamling av foton och berittelser, utstill-
ning och konstnirliga installationer och visas bland an-
nat genom hemsidan wwuw. langedprojektet.se. Projektet
har sokt och fatt stod fran Vistra Gotalandsregionen. I
februari 2016 utkom boken Linged — en bildberittelse,
utgiven av Langedprojektet.

Vistarvets dokumentation av Rexcells anliggning
i Linged utf6rdes pa plats i juli 2015 av antikvarierna
Lars Bergstrom och Hans Hellman. Sammanstillning
av denna rapport har sedan gjorts under 2015-16. Ar-
betet har innefattat fotodokumentation samt viss ar-
kiv- och litteraturgenomgéng. Arbetet har genomforts
med god hjilp av och i samverkan med foretaget och
Langedprojektet. Vistarvets dokumentationsmaterial
forvaras pa Kulturlagret i Vinersborg. Samtliga foton
ir tagna av Hans Hellman om inget annat anges.
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Sammanfattning och kulturhistoriska kvaliteter

Sammanfattning, historik

Dals Langed ligger utmed Upperudsilven och bestir
av tre samhillen, Langed, Mustadsfors och Langbron.
Industrin och samhillet i Langed har vuxit fram vid
det fall som bildas mellan Lingbrohéljen och Katrine-
holmshéljen. En pappersmassefabrik anlades 1871 och
hade féregingare pa platsen i form av ett sigverk anlagt
pa 1840-talet samt en kvarn. Sagverksamheten ersattes
av massatillverkning vid det trisliperiet som tillkom
pa initiativ av Carl Fredrik Waern (den yngre) genom
Baldersnisbolaget och dess dotterbolag Lingeds aB. Ar
1884 startades dven papperstillverkning som blev det
forsta i Dalsland. For att tillgodose behovet av massa
till papperstillverkningen paborjades ocksa sulfittill-
verkning omkring 1890. Pappersproduktionen kom att
domineras av tidningspapper.

Under 1900-talet skedde ett antal férindringar i pro-
duktionsprocesser och dgarforhéllanden. 1911 uppfordes
kraftverket och fabriken byggdes samtidigt ut. Ar 1918
skedde en sammanslagning med Billingsfors Bruk till
foretaget aB Billingsfors-Linged. Utvecklingen av fa-
briken fortsatte och pa 1930-talet inleddes tillverkning
av gldttat tryckpapper och journalpapper. Fabriken blev
nu en modern anliggning. Forindringar i positiv rikt-
ning fortsatte dven pa 1940 och so-talen och frin 1949
kom Langed att ingé i Bonnierkoncernen.

P3 1960-talet bérjade det g simre. Ar 1967 lades sli-
periet, sulfitfabriken och sjilva papperstillverkningen
ned, vilka sysselsatte fyrahundra personer. Kraftstatio-
nen avskildes frin den dvriga verksamheten och gick till
Billingsforskoncernen, frin 1981 4gs den av Vattenfall
AB. I borjan av 1980-talet skedde en omstart av pappers-
tillverkningen vid Langedsverken med hygienprodukter
och sd kallade table-top produkter och 198485 byggdes
den nya stora pappersmaskinen T™M2 upp vilken sedan
dominerat produktionen fram till nedliggningen hos-
ten 2015 da tillverkningen koncentrerades till den nu-
varande dgaren Rexcells anldggning i Skapafors.

Kulturhistoriska kvalitéer

Det finns en tydlig koppling mellan kraftkilla och verk-
samhet genom brukets placering utmed Upperudsilven.
Omridet visar pi den organiska framvixt av olika bygg-
nader och kraftkillor som skett under de senaste ett-
hundrafemtio ren. Vattnets betydelse som transport-

medel 4r ocksd tydligt genom ldget vid Dalslands kanal,
vilken 4r en viktig del av platsens miljovérde.

Det finns en ildre kvarvarande byggnad frin massa-
tillverkningens inledning i slutet av 1800-talet men dven
ovriga dldre byggnadsdelar tillsammans med bevarade
byggnader frin 1950- och 6o-talen och fram till den se-
naste stora TM2-byggnaden frin 1980-talet. Bevarade
och ombyggda utgér de manga byggnaderna viktiga
arsringar av den byggnadsutvecklig som fortgict un-
der cirka etthundrasjuttio ar. Till kontinuiteten bidrar
bland annat skorstenen, ett klassiskt landmirke mitt i
fabrikskomplexet och med tydligt symbolvirde.

En annan styrka nir det giller den kulturhistoriska
kunskapen kring fabriken och dess historia ar att det
finns en omfattande lokal kunskap genom den konti-
nuerliga dokumentation som skett under aren och da
frimst frin 1920-talet och fram till idag.

Den fysiska miljén utgdr tillsammans med doku-
mentationer och berittelser om verksamheten en viktig
del av kulturavet. Detta skall ses som en grundliggande
samhillsresurs. En utvecklingsfaktor som bland annat
bidrar till férstaelsen av var samtid och méjligheterna
att hantera framtiden. Kulturarvet ar viktigt for att
skapa en god livsmiljé och bygga och stirka identite-
ter. Bevarade byggnader och miljéer utgér ocksi en fy-
sisk och ekonomisk tillging som inte ska underskattas.

De kulturhistoriska virdena hos fabriksanliggning-
en i Langed kan ocksd sammanfattas utifrin féljande
formuleringar:

Byggnadshistoriskt viirde — Férindringar och ombygg-
nader som format fabriken

Sambiillshistoriskt virde — Viktig information om
samhillets historia.

Teknik och industrihistoriskt virde — Tillverknings-
processen och byggnaderna som en underordnad del
av denna.

Miljoskapande virden — Utgér en viktig del av sam-
hallets bebyggelse.

Symbolvéirde — Fabriksanliggningen utgér en symbol
for orten och ir ett sjilvklart begrepp for minniskor i
och omkring Dals Linged.
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Miljo och historik

Léngbrohéiien

Kvarnskoger

Industriomridet i Linged: Rexcells anliggning (markerad med morkrod linje). J.D. Stenquist AB, tillverkning av plastbestruket
papper (bld linje). Kraftverket, dgs och drivs av Vattenfall AB (svart linje).

Miljn
Dals Langed utgdrs av de tre grannsamhillena Langed,
Mustadfors och Langbron vilka 4r beligna lings Uppe-
rudsilven. Vid Linged och Mustadfors i séder finns
fall kring vilka bruk och samhillen vuxit fram. Hela
omradet dr en del av ett riksintresseomrade f6r kul-
turmiljévard av stort kommunikation- och industri-
historiskt virde med Dalslands kanal och bland annat
bruksmiljéerna i Dals Linged. Férutom bevarad in-
dustribebyggelse finns savil dldre arbetarbostider fran
1800-talets senare hilft som egnahem och hyresbosti-
der frin 1900-talet tillsammans med Folkets hus och
annan karaktiristisk bruksortsbebyggelse.

I Langed 4r industrin lokaliserad till det fall som bil-
das mellan den sé kallade Langbrohéljen och Katrine-

holmshéljen. Fallhjden dr hir cirka 13 meter. Bada 4r
langsmala mindre sjoar som forbinder de storre sjparna
Laxsjon i norr och Révarp i soder, vilka 4r en del av
Upperudsilvens och Dalslands kanals vattensystem.
Genom anliggandet av kanalen pé 1860-talet bildades
den 6 som huvuddelen av fabriksanliggningen ir
beldgen pa. Lings 6ns sydvistra sida finns hir ett system
med fyra slussar. P4 andra sidan 6n har vattnet dimts
upp vid en kraftstation. Under 2015 och 2016 byggs
hir en ny kraftstation i Vattenfalls regi vilken ersitter
den tidigare fran 1911 och som nu rivits.

Dalslands kanals vattensystem stricker sig genom
sjo- och skogrika omraden i norra delen av landskapet.
Skogen och kraften ir bakgrunden till de manga
bruk som anlades hir frin slutet av 1600-talet. Fran



borjan handlade det om jirnbruk dir tackjirn frin
Bergslagsomriadet skulle foridlas till stingjirn for
att spara pd skogen som dir skulle reserveras for
gruvbrytningen. Under 1700-talet anlades ocks flera
jarnbruk for sa kallat manufakcursmide, det vill siga
foradling av stingjirn till firdiga produkter som spik,
verktyg eller histskor. Under 1700-talets andra hilft
borjade ocksa sigverk att anliggas i Dalsland, ofta i
anslutning till jirnbruken.

Genom den sa kallade bruksdéden i slutet av 1800-ta-
let slogs dock jarnbruken i Dalsland ut och pa mindre
dn tjugo ar forsvann samtliga jarnbruk i landskapet.
I bérjan av 1870-talet omvandlades flera av dem till
massa- och pappersindustrier. Forutsittningarna vid de
gamla bruken fanns genom skogstillgingar, méjlighet
till flottning av lings vattendragen och en upparbetad
organisation. Genom tillkomsten av Dalslands kanal
1868 hade ocksd transportmojligheterna forbittrats.
Det var ocksi fraimst bruken lings kanalsystemet som
kom att leva vidare. De flesta av dessa dr dock numera
nedlagda och av de cirka femtontalet massa- och pap-
persbruk som funnits i Dalsland éterstir idag endast

Billingsfors bruk och Rexcell i Skdpafors i drift.
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Forandringen fran jirnbruksepok till pappersepok
i den dalslindska industrin kan ocksd ses i ljuset av
storre samhillsforindringar genom det framvixande
industrisamhaillet dir bland annat pappersprodukter
av olika slag efterfragades pa ett annat sitt 4n tidigare.
P4 samma sitt kanske man kan koppla samman den
dalslindska pappersindustrins nedliggningsvig, som
inleddes pa 1960-talet, med vir tids stora strukturfor-
dndringar av industrisamhillet.

Industriell etablering

Pappersbruket i Linged har till skillnad frin huvudde-
len av de dalslindska massa- och pappersbruk inte sin
bakgrund i ett dldre jirnbruk. Vid vattenfallet i Linged
anlades pa 1840-talet en sag av Carl Fredrik Waern (den
dldre). Waern var en av de stora bruksigarna i Dals-
land vid denna tid och dgde bland annat Billingsfors,
Bickefors och Katrineholms bruk (som senare bytte
namn till Mustadfors bruk). Aven en kvarn anlades vid
Langed vid ungefir samma tid. Sagverksindustrin blev
dock aldrig av ndgon storre betydelse i Linged. Sdgen i
Langed ersattes istillet med en massafabrik, anlagd 1871.

AT e e —

RIKS AKTIE BOLAG.

Triimassefabriken fran nordvist med slussar i Dalslands kanal.

Kiilla Aktiebolaget Billingsfors-Langed, 1738-1938 och troligen Ny illustrerad tidning.
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Trimassefabriken pd 1880-talet. Foto frin sydost med vattenfiran oster om on.
Killa Langedsprojekret.

Massa- och pappersindustri var en ny bransch i Sve-
rige vid denna tid och ersatte snabbt den papperstill-
verkning som baserats pa textillump. Genom olika slip-
metoder framstilldes trimassa for papperstillverkning
pa mekanisk vig. Sedan utvecklades den kemiska mas-
satillverkningen med sulfit- och sulfatmetoderna.

Trisliperiet i Linged tillkom pé initiativ av Carl
Fredrik Waern (den yngre) genom Baldersnisbolaget
och dess dotterbolag Langeds aB. Trisliperiet i Langed
var det forsta i Dalsland och en av Sveriges storsta med
tio sa kallade slipstolar. Ar 1884 startades ocksa pap-
perstillverkning och Lingeds pappersbruk blev ocksa
det forsta i Dalsland. Pappersmaskinerna levererades
av Forsviks Bruk. For att tillgodose behovet av massa
till papperstillverkningen paborjades ocksa sulfictill-
verkning omkring 1890. Pappersproduktionen kom att
domineras av tidningspapper.

Fortsatt utveckling i Langed
Verksamheten har under 1900-talet och fram tills nu
genomgatt flera olika faser, férindrade produktions-
former och 4garférindringar.

Ar 1911 tillkom kraftverket och i samband med det
en stor ombyggnad av fabriken. Ar 1912 8delades hela

pappersbruket av en stor brand men dteruppbyggdes
snabbt och kunde starta igen redan 1913. Ar 1918 skedde
en sammanslagning med Billingsfors bruk till foretaget
B Billingsfors-Langed med Géteborgs bank som dgare.
I mitten av 1930-talet genomgick Langedsanliggning-
en genomgripande forindringar. Produktionen av tid-
ningspapper ersattes med glittat tryckpapper och jour-
nalpapper frimst for veckopressens behov. I samband
med detta ombyggdes i forsta hand sulfitfabriken till
en mer modern anliggning.

Under 1940-talet skedde flera dgarforindringar. Ar
1944 forvirvades Gustavsfors-Skapafors fabriker med
pappersbruk pd dessa bida orter. Samma ar lades
Gustavsfors bruk ner och 1949 saldes Billingsfors-
Langed aB till Bonnierkoncernen. I Linged hade man
i slutet av andra vérldskriget borjat tillverka plisserade
dryckesbigare av paraffinbestruket papper.

1950-talet innebar investeringar i Linged med bland
annat nybyggnation di flera de nuvarande byggna-
derna pa fabriksomradet tillkom. Fér installationen av
en ny pappersmaskin (pm3, tillverkad 1896) uppfor-
des bland annat den stora tegelbyggnaden lings med
Dalslands kanal. Parallellt med pm3 fanns da de ildre

pMI och PM2.



Langedsverken, Rexcell Tissue & Airlaid 9

‘,ﬁ 788 =

hnabro ‘:
1& 9 \

e S

- - g JEE'-'..'-'Eq,a
Lo}
i

:‘5;':';;1331.* ey,

A
* " T - F-I“ x
L ST e e e
Keshojdér &
» S
o !-_" * -
el oA
- el
.\ h': o I",“’ M-

Utdrag fran konceptblad till ekonomisk karta 1890-tal.
Kiilla Lantmiiteriets historiska kartor.

Nedlaggning och avknoppningar
1960-talet innebar simre tider for Langeds pappersbruk.
Biégartillverkningen hade lagts ner 1956 och flyttats till
Halmstad. Produktionen och investeringarna i Linged
var betydligt ligre 4n koncernens bruk i Billingsfors och
Skapafors. Av flera orsaker steg forlusterna i Linged och
1967 lades sliperiet, sulfitfabriken och sjilva papperstill-
verkningen ned, vilka sysselsatte fyrahundra personer.

Ar 1964 hade dock byggts en helt ny fabrik for plast-
bestrykning av papper f6r férpackningsindamal, vilken
sysselsatte ett attiotal personer, och som inte beror-
des av nedliggningen. Verksamheten har dir fortsatt
i samma lokaler men ir sedan flera ar fristdende fran
den 6vriga produktionen i Langed och omfattas inte
heller av det senaste nedliggningsbeslutet frin 2014.
Tillverkningen drivs av foretaget D Stenqvist AB i de
storre industribyggnaderna som ir beligna syddst om
on och vattenfaran.

Aven kraftstationen kom att avskiljas fran den dvriga

verksamheten. Vid nedliggningen 1967 fortsatte driften
av denna inom Billingsforskoncernen som 1977 gick in
i Vinerskog, ett dotterforetag till Skogsigarforeningen.
1979 sildes Vinerskogs alla kraftstationer till ett bolag,
Vinerenergi AB. I efterdyningarna till Vinerskogs sto-
ra konkurs 1981 sildes kraftstationerna i Dalsland till
Vattenfall som sedan dess driver dem.

Omstart pa 6n men ater nedlaggning

Ar 1981 képte det Bonnierigda foretaget Duni tillba-
ka Lingedsfabriken fér att bland annat utveckla och
tillverka ett nytt och mer tygliknade pappersmaterial.
Detta material framstills med en slags torrmetod till
skillnad mot de mer konventionella vitbaserade pap-
perstillverkningsmetoderna. Tillverkningsmetoden
som utvecklades i Linged kallas ocksa airlaid och pro-
dukeen torrlagd tissue. De produkter som tillverkats i
Langed efter nystarten i borjan av 1980-talet har bland
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Flygfoto 1935 eller 1937 som visar fabriken fore Nya sulfitfabriken med timmertransportor till ett si kallat varmsliperi
i kraftverksbyggnaden.

Killa Digitalt museuwm, Viinersborgs museum, Foto AB Flygtrafik Dals Linged.

— e

Lingedsverken frin norr, 1950 med sulfitfabriken nirmast i
bild. Denna revs 1982 for att ge plats Gt TM2.
Killa Langedsprojektet.

annat varit hygienprodukter (bljor, inkontinenskydd,
haklappar med mera) och sa kallade table-topprodukter
(servetter, bordsdukar med mera).

Airlaidtillverkningen bérjade i Linged 1981-82. For-
sta maskinen kallades T™ 1, T™ stir fér Torr Massa och
var en pilotmaskin som inképtes fran Holland. Ar 1984
koncentrerades Dunis verksamhet inom hygienomra-
det, Duni Hygien, till Linged och ett trettiotal perso-
ner anstilldes. P4 fabriken installerades ocksa tva bloj-
maskiner (BM1 och BM2) som dock kom att avvecklas
omkring 1990.

Den stora satsningen under 1980-talet var tillkom-
sten av TM2. Den stora maskinen som sedan bérjan
1990-talet svarat for hela produktionen pa 6n. For M2
uppfordes en helt ny byggnad som adderades till det
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Flygbild frin 1978 dver Linged och fabriksomridet. Bilden visar bland annat fabriken frin 1964 sydost om on (i bildens nedre
higra del). Pi on syns bland annat den numera rivna sulfitfabriken (med en uppskjutande byggnadsdel, troligen syrabhus) vid
krafistationen och fallet. Sulfitfabriken revs omkring 1982 for att ge plats dr TM2.

Kiilla Digitalt museum, Viinersborgs museum, foto AB Flygtraftk, Dals Linged.

ildre fabrikskomplexet. Fér uppforandet av byggnaden treras till ett dotterbolag, Rexcell Tissue & Airlaid AB.

revs den gamla sulfitfabriken pa nordéstra delen av 6n Som tidigare nimnts kom i september 2014 beskedet
omkring 1982. T™M2 byggdes upp under aren 1984—8s. att Rexcell vill koncentrera sin verksamhet till Skdpa-
T™2 finns nirmare beskriven i avsnittet »T™M2 och air-  fors och nedlidggningen i Linged blev verklighet da den
laidprocessenc. sista pappersrullen kdrdes ut frin T™M2 den 28 oktober

Inom Dunikoncernen invigdes nista stora airlaid- 2015 och maskinen stingdes av och lades i malpése.

maskin, T™M3, i en nybyggd skriddarsydd fabrikslokal Undantaget fran nedldggningen var valsslipverkstaden,
i Skapafors 1995. Bruken i Linged och Skipafors kom beligen i en egen byggnad pa omradet. Orsaken ir att
sedan att siljas till riskkapitalbolaget EQT och tillverk- ~ man ocksa slipar valsar at andra pappersbruk.

ningen péd de bada orterna kom frin 2004 att koncen-
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Fabriksomridet pé on frin nordost. Bilden, tagen cirka 2008, motsvarar byggnaderna och omridet vid tiden for nedliggningen
2015 med undantag av atr krafistationen (tillhir foretager Vattenfall) som rivits och ersattes med en ny. Néirmast i bild pd on
ligger byggnaden som inrymmer TM2 pa platsen for den tidigare sulfitfabriken.

Foto Rexcell AB.
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Fran pappersmassa till fardig produkt

Airlaidprocessen

Airlaidtillverkningen bérjade i Linged 1981-82. Forsta
maskinen kallades T™ 1, T™ star f6r Torr Massa, och
TM 1 var en pilotmaskin som tidigare hade anvints i
Holland f6r framstillning av torrlagd tissue som senare
kom att bendmnas airlaid. T™ 1 var en del i ett tvaarigt
projekt for att se om torrlagd massa var ett sitt att hoja
kvaliteten pa Dunis bordssortiment ytterligare. For att
halla isir de tvd processerna for framtagning av papper
kan man siga att torrformerat papper kallas airlaid och
vatformerat papper kallas tissue.

Processen bygger pa att man anvinder luft for att
fordela och transportera fibrerna istillet for vatten som
i traditionell tissueproduktion. Airlaidprocessen kan
anvindas for tillverkning av dukar, tabletter, servetter
samt som insatsvara for olika typer av hygienprodukter.

™™ 2

Maskinen i Langed for for framstillning av airlaid be-
nimns T™ 2 och byggdes 1984—85 av den danska firman
Moller & Jacobsen. Maskinen har uppdaterats konti-
nuerligt och senaste efter branden 2010, dé ett helt nytt
styrsystem frdn ABB installerades. Maximal trimbredd
dr 168 centimeter och hastigheten 4r 140—220 meter per
minut. Kapaciteten ir cirka 8 ooo arston. Det behovs
cirka femtiofem anstillda i skiftging, sex operatorer
per skift, for att bemanna maskinen. Processen i T™ 2
dr pa tre vaningsplan.

For oversikter, se 3D-ritningarna under avsnittet
»Byggnader, byggnadsbeskrivningar, interidrer«.

Filter-och flaktsystemet
For att processen ska fungera finns alltsa stora flakrar,
luftfuktare och filter av olika typer i ett antal rum pé
plan ett och tva strax 6ster om T™ 2. Hela systemet kall-
las blandkammaren eller air condition. Utan luftfuktare
och filter f6r luften i produktionslokalen, blir det dalig
kvalitet pa pappret. Filtren har olika funktioner, bland
annat att filtrera bort insekter och pappersdamm, alltsa
rena luften till processen och produktionslokalen. Hela
systemet med flikear, luftfukeare och filter bestédr av ett
antal rum. Hela filteranliggningen och systemet for
klimatet i lokalen och i kassarna utgdr en del av ™ 2.
1TK-filtrets (efter irmanamnet A8 Industri Tekniska

Konstruktioner) uppgift ar att rena och fordela den luft
som kommer frin T™ 2, mellan processluft och utslipp.
Efter att luften passerat filtret gir denna till blandkam-
maren eller ut i friska luften och detta beroende pa hur
mycket luft som anviinds i processen. I blandkamma-
ren tillsitts alltid en viss mingd frisk luft som ddrefter
skickas forbi ett virmebatteri, passerar tjugoatta stycken
skivbefuktare, ett droppfilter och direfter ut i lokalen.
Dan Webbfiltret kom till nir T™ 2 byggdes ut med
kvarn tre och fyra. D3 utokades behovet av att rena och
tillfora luft till processen. Funktionen ir likartad den
som sker i 1TK-filtret. Huvudluften till respektive filter
kommer fran vacuumfliktar som suger under viran fér
att fa en liggning av fibern. Restprodukterna som pas-
serar genom viran gar vidare till Dan Webbfiltret eller
1TK-filtret beroende pé vilken inloppsldda som anvinds.

Processen

Massan kommer i rullar med lastbil till fabriken och
stills in i massalagret. Pappersmassan kops in frin ex-
terna producenter som bland annat Stora Enso och pap-
persbruk i Finland. Pappersmassan firgas i Skapafors i
mer 4n tjugo olika kulrer for att fi samma nyans pa
pappret vid bada fabrikerna.

P4 massalagret hanteras rullarna med en eltruck som
med hjilp av en telfer/lyftkran stills rullarna pé plats
i ett kvarnstill som finns fore kvarnarna. Massan ma-
tas sedan in i kvarnarna som mal/river sonder det. Det
finns fem kvarnar for att hantera sénderdelningen av
massan. Tre kvarnar var med frin bérjan och forsérjer
var sin kasse, den sa kallade inloppsladan vid pappers-
maskinen. Ytterligare tvd kvarnar tillkom senare nir
man monterade ytterligare en kasse. Tillkomsten av den
utrustningen samt andra moderniseringar gjorde att
produktionskapaciteten kunde okas fran 5 0ooo arston
till dagens cirka 10 000 érston. Den rivna massan bla-
ses 1 ror fram till kassarna pa pappersmaskinen. Fibern
kommer luftburen till kassarna som roterar runt den.
Fibrerna faller sedan ner pa viran, en dndl6s syntetisk
duk dven kallad nitduk eller vira, som pa undersidan
har en luftsug som genom vacuum fister fibrerna pa
viran. Massa som inte fastnar i viran, vars yta ar per-
forerad, gar igenom och sugs till respektive filter be-
roende pa vilken kasse det giller, 1Tk och Dan Webb-

filtren. Massan passerar sedan en konsolideringsvals
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KASSAR TORK 1-7
B KONSOLIDERINGSVALS M MATRAM
B PRAGLING I NEDTAGNING/UPPRULLNING

' LIMSTATION 1 OCH 2

e T L A T i

TM 2, schematisk versikt. Ritning av Mikael Hedin, Viistarvet, 2016 efter forlaga frin Rexcell AB.

Ritningen visar pappersmassans vig genom TM 2. Frin kassarna via konsolideringsvalsen, priglingsvalsen, limstationerna, torkar-

na, mdatramen och sedan nedtagningen dir rullen sedan lyft fram till till rullmaskinen, RM 4. Det dir endast i ena riktningen som

viran dr markerad med rott, alltsi i den rikining dir processen sker.

som trycker ihop fibern som kommer i 6s form pa vi-
ran frin kassarna sd att det blir en pappersbana. Efter
detta passeras priglingsstationen med priglingsvalsen
som ger pappret dess struktur. Pappret fortsitter se-
dan mot limstation ett, tork ett och tork tvd samt, ef-
ter att ha vint sidan upp, passerar limstation tvi dir
pappret vinder tillbaka i maskinen. Efter det passeras
tork tre och fyra och vinder sedan tillbaka i maskinen
mot tork fem, sex och sju, den sa kallade hirdningen,
pa tredje vningsplanet passeras. Efter detta paborjas
nedtagningen mot golvnivé pa den sa kallade kylviran.
Innan upprullningen passeras en mitram och en hal-
detektor som miter kvaliteten pd pappret.

Priglingsvalsen har en temperatur pa so-150 grader
och torkarna pa 150—200 grader och detta beroende pa
vilken kvalitet som kors.

Kontinuerligt sker kvalitetskontroller av pappret i
maskinlaboratoriet. Dir mits dragformagan, gramvik-
ten och tjockleken. For att stoppa processen vid pap-
persbrott finns fotoceller som kidnner av nir det blir
avbrott i pappersbanan.

Hela processen styrs och dvervakas via kontrollrum-
met och ett stort antal dataskdrmar. P4 skirmarna fram-
gar de uppgifter som krivs for att styra processen. Man
kan se hur lang tid det 4r kvar innan rullbyte pd kvarnar-
na, temperatur i torkar och pa priglingsvals med mera.

Rullarna flyttas sedan till rullmaskinen, RM 4, med

hjilp av en telfer/kran. Pappret ska nu skiras till av-
sedd bredd och rullas efter detta upp pa mindre rullar.
For att skidra pappret s passeras ett antal knivar som
justeras med tryckluft, for att skira pappret i dirfor
avsedd bredd. De firdiga rullarna staplas pa varandra
och plastas i den sa kallade rullpacken. De inplastade
rullarna gir sedan till mellanlagring innan de lastas pd
lastbil f6r vidare transport till nista foradlingsfas. Dir
kan den firdiga produkten exempelvis bli bordsduk el-
ler servetter till finare middagar, studentskivan i juni,
kriftfesten i augusti eller luciafirandet i december. En
vilkind produkt for de flesta som kan anvindas aret
runt. En normal dag gir det fyra lastbilar med pap-
persrullar frin Rexcell.

Vid byte av pappersprodukt och kvalitet méste dven
den sa kallade priglingsvalsen bytas. Det dr den vals
som ger det 6nskade utseendet pé slutprodukten. Man
miste stida maskinen noga vid byte av firg pé pappret.
Stidning sker huvudsakligen med vatten bdde pa ma-
skin och golv. Restprodukterna gar sedan via ett system
av kulvertar till reningsverket som ligger i ett rum strax
intill pappersmaskinen. I olika steg avligsnas restpro-
dukterna och vattnet renas. Restprodukterna hamnar
i containrar for att sedan transporteras till destruktion.

Sammanfattningsvis kan processen beskrivas enligt
foljande: »Vi mal ju sonder det helt, fluffar det och bin-
der ihop det sé det blir mycket mjukare, den ir vildigt



strdv den hir massan.« Citat fran Kenneth Martinsson,
dagarbetsledare och skyddsombud frin en dokumen-
tirfilm gjord av Langedprojektet.

Airlaidtillverkat papper suger upp tretton ganger sin
egen vikt. Bra att veta nir man vilter vinglaset pa festen!
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Bildsidorna pa foljande uppslag 4r uppdelade i tre
huvuddelar som ingar i processen kring T™ 2. Pappers-
maskinen, klimatanliggningen och vattenreningsverket.
Till detta kommer ett avsnitt om de stodfunktioner
som finns i T™M 2-processen, verkstaden, elverkstaden
och laboratoriet.
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TM 2 - fran massalager till fardiglager

Frin kontrollrummet styrs hela verksambeten kring TM 2.
Hela processen éir numera datoriserad.

Trkortstavla, eller tjinstgoringskortstavia. Fordelning av
arbersuppgifter pa skiftet.

Lastbil pé véig in til] Rexcell med nya rullar till TM 2. Bron
ersatte en tidigare bro som rasade i samband med higt vatten-
stand i dlven i november 2000.

Leverans av pappersmassa.

Foro Patrik Olofsson.



Langedsverken, Rexcell Tissue & Airlaid 17

Lokalen med kvarnstill och lagring av pappersmassa som ska Kvarnar fyra och fem med massa till Dan Webbutrustningen.
processas i TM 2. Foto Patrik Olofsson.

Massa till kvarnar fyra och fem. I bakgrunden syns massa till de vriga kvarnarna. Foto Patrik Olofsson.
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Vikplétar. Dessa anvinds for att vika massan di Dan Webb-
kvarnarna inte kan ta sa samma bredd som ovriga kvarnar
och genom detta kan man anvinda samma bredd pa alla
massarullar oavsett vilken kvarn de ska till.

Foto Patrik Olofsson.

Nedre delen av ITK-filtrer.

Till viinster: Interior frin kvarnrummet.
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Ovre delen av ITK-filtret. Inspektionslucka i ITK-filtret.
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FNEUMATIE SKAP

SPJALL 13579 VIKTIGT

—
I vid montering av [TK- filer

- Alla pusnmiBister smirjs in med vaselin.

= Alla sstEngers insexhoved har Mesetts
med en markeriog (e sphrl,
Demna skall vara yopil ol et e
list,

= S tlE miw alla ¥ cntari-tragtar
(plastpluggurna) sitter | vid montage.
SArt absslut lade | ett filter dir ngm av
dessa saknes, -

Dan Webb-filtret. Bakom viiggen till viinster ligger lokalen
diir TM 2 iir beliigen.

Sigges skylt och erfarenhetsbaserad information kring ITK-
Sfiltret.

TM 2 och foto i riktning soderur mot RM 4 och firdig pro-
duks. Till hoger utanfor bild pa bottenplan ligger kontroll-

rummiet.

o e AP -
Norra delen av TM 2 innan massan bléses pi viran. Dan

webbkassen ligger till higer i bild.
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——

TM 2, foto i rikining mot rullmaskin RM 4 som syns lingst
bort i fonden. Viran pa vig in i Dan Webbkassen for att beliggas med massa.

Forot visar tvd ITK- kassar som blaser pi massa pa viran. ITK-kasse. Massan blises ner mot viran och restprodukterna
Notera viran som nu har borjar beliggas med massa. som passerar genom viran hamnar i ITK-filtret.

Slutdelen av formeringsviran och konsolideringsvalsen.
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Viran i nirbild. Vining tvd. Andra limstationen. Pappersmassan pa vig in i
tork tvd.

Ursikt frin dversta vaningsplan pé TM 2 jver nedtagning och Nedtagning frain TM 2 mot métramen och upprullningen.
upprullning.

Rullarna flyttas med kran mellan wpprullningen och rull-

TM 2 i hela sin lingd. Nedtagningen och upprullningen nér- maskinen, RM 4.

mast i bild.
Foto Patrik Olofsson.
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RM 4 med TM 2 i bakgrunden. Rullen har nu placerats i rullmaskinen. Till hoger syns skér-
maskinen som delar upp rullen i mindre rullar. Skirningen
sker med knivar.

Papperet iir nu fiirdigt och resultater blir fyra mindre rullar som man valt att dela upp moderrullen i. Notera skdrorna i pappret
som markerar bredden pa den nya rullarna.

W

l’.'i!l.!!!l__ 'ﬂ-'




Skirmaskinen med trycklufisjusterade knivarna som skér pappret och fordelar pappret frin den ursprungliga rullen

i mindre rullar.

(I

“ LT

i,

Rullarna ir nu firdiga att packas in i plastfilm. Pappersiager.



Langedsverken, Rexcell Tissue & Airlaid 25

Klimaranliggningen. Blandkammaren med finfiltervigg. Lufifuktare eller en si kallad skivbefukrare.

Lufifuktare. Darren leder ut mot TM 2:s jversta viningsplan.
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Vid rengoring av TM 2 blandas vattner med rester frin pro- Reningsprocessen sker pé andra vaningsplanet.
duktionen. Blandningen gir sedan via golvbrunnar och kul-
vertar till reningsverket.

3

Spillvattner pd vig in i reningsanliggningen.
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Spillvatinet renas i ett antal mindre bassinger.

De olika reningsnivierna. Orenat vatten till higer och renat Kvarvarande restprodukter efter reningsprocessen pressas ge-
vatten till véinster. nom ett munstycke och samlas upp i containers. Innehillet
kérs sedan till destruktion.
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Byggnader

Bebyggelsestruktur

Pappersbruket i Linged ir beliget utmed Upperuds-
dlven och Dalslands kanal som har gett kraft och trans-
portméjligheter f6r brukets produktion under lang tid.

De verksamheter som funnits och finns i Linged
idag har de typiska karaktirsdrag for en industrimiljo
som utvecklats frimst fran slutet av 1860-talet fram till
idag och representativ fran den tid da lokaliseringen av
verksamheterna styrdes av vattenkraft.

Ursprungligen var vattenhjul av olika typer det
vanligaste sittet att ge kraft at bruken. Vattenhjul har
sitt ursprung fran antiken och kom till Sverige runt
1000-1100-talet. Frimst drev dessa da kvarnar men dven
senare sdgverk. Vattenhjul var i de flesta fall langsam-
ma och begrinsade utvecklingen av bruken. Férenklat
kan man siga att det finns tva typer av vattenhjul. En
typ som drivs av tyngden fran vattnet, exempelvis 6ver-
falls- och bréstfallshjul, och en typ som drivs av vatt-
nets hastighet dir vattnet rinner i hog hastighet under
vattenhjulet. Den senare typen av vattenhjul har ofta
en liten diameter.

Fran mitten och slutet av 1800-talet utvecklades pa-
rallellt bide snabbgéiende vattenturbiner och dngkraft
som gjorde att produktionen vid de svenska bruken
kunde effektiviseras och produktionen 6ka till aldrig
tidigare skidade nivier. Genom inférande av angma-
skiner inom den vixande industrin kunde dven verk-
samheter nu forliggas dir det inte fanns tillging «ill
vattenkraft.

Overforingen av kraft mellan kraftkilla och arbets-
maskiner skedde med sé kallade mekaniska arbetstrans-
missioner eller som det dven kallas, remdrift. Denna
typ av kraftoverforing styrde i ménga fall de tidiga in-
dustribyggnadernas utformning. Linga axelledningar
i taket som drev ett stort antal maskiner krivde ut-
rymme i lingdled. Detta sitt att formedla kraft mellan
kraftkillan och maskinerna fasades ut under en lingre
tid frén 1900-talets borjan fram till 1950—60-talet med
nagra fi undantag. Direkedrift eller dven kallat enkel-
drift av maskinerna blev tidens melodi, alltsa ddr varje
maskin hade sin egen motor och den livsfarliga rem-
driften kunde avskaffas.

Pappersbruket i Linged var inget undantag. Fran
cirka 1870 gav turbiner och dngmaskiner kraft till den
industriella verksamheten pé platsen. Efter hand fasa-
des dven dessa kraftmaskiner ut och idag tas kraften
fran elnitet. Detta har tillsammans med foérindrade
produktionsprocesser samt om- och tillbyggnad av
produktionsbyggnaderna under drygt etthundrafyrtio
ar, skapat industriomradet i Linged.

De senaste 80 dren

Byggnaderna har over tid avlost varandra vilket gor att
det dr svart att ge en nagorlunda rittvis bild 6ver de
forindringar som skett under aren.

Tre flygfoton fran 1935 (1937), 1978 och 2008 i ka-
pitlet »Milj6 och historik« (sidan 6) visar pa den tyd-
liga forindring som har skett over tid de senaste dttio
dren. Nya produktionssitt, forindrade sitt att dverfora
kraft, nya byggnader och material gor att denna typ av
industriomraden genomgar en stindig férindring. Det
kan finnas en del kvar av ursprungliga byggnader men
ofta da inbyggda och sammanvivda med senare uppfor-
da byggnader. Rexcell i Dals Langed 4r inget undantag.
Industriomraden som detta férindras hela tiden vilket
gor att de ofta blir spinnande omriden att utforska. Ser
man pa de tre flygfotona si gir trenden mot en mer
renodlad bebyggelsestruktur. Verksamheten har blivit
mer specialiserad och fotot frin 2008 visar hur det sag
ut nir den huvudsakliga verksamheten kretsade kring
TM 2. Jimférelsen mellan 1937 och 2008 ir tydlig. Fran
ett organiskt omrade med ett gytter av olika byggnader,
byggnadsstilar, material och verksamheter till ett avska-
lat industriomrdde med huvudsakligen liga och relativt
moderna byggnader med flacka tak men med inslag av
ildre byggnader som av olika anledningar blivit kvar.

Nagra ildre byggnader har byggts om och i princip
finns endast en 4ldre byggnad kvar i nistan ursprungligt
skick och det dr kallférradet nere i sodra delen av omra-
det. Det 4r den enda industribyggnaden som finns kvar
fran trisliperiepoken som inleddes 1870. Gemensamt
for alla idldre och nya foton ir ocksd att skorstenen dr
kvar trots att omradet i 6vrigt radikalt har férindrats.
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Skorstenen syns mitt i bild pa bida fotona. ldag ir den nigot liigre in den ursprungliga. Industriskorstenar i tegel har en stor sym-
bolverkan, men bérjar bli ovanliga. Minga rivs pi grund av att de helt enkelt inte behivs.

Foro frin 1937 till vinster och frin 2008 till higer. (bida bilderna ir beskurna). Forot frin 1937, killa Digitalt museum, Viiners-
borgs museum, foto AB Flygtrafik, Dals Linged 1937. Fotot frin 2008, foto Rexcell AB.
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Byggnadsbeskrivning,
funktioner och exteriorer
Det ir svart att exakt beskriva hur byggnaderna som
finns idag dr uppférda och med vilka material. Bygg-
nadsbeskrivningen som féljer far bli schematisk och
detaljer beskrivs under varje foto. Byggnaderna ir
numrerade 1—10. Den féljer samma numrering som 3p-
ritningarna over Rexcell Linged utférda 2016 av Leif
Holmstrom, aaas-konsult, Bengtsfors. Utgangspunkt
for numrering och beskrivningar har bland annat varit
dokumentationen av Lingedsverken som gjordes vid
industriinventeringen i Dalsland av Alvsborgs linsmu-
seum (nu Vistarvet) 1993—96, ett material som forvaras
pa Kulturlagret i Vinersborg.

Fyra flygfoton fran 2008 visar Rexcells byggnadsbe-
stind vid dokumentationen 2015. Fa forindringar har

o D. STENQVIST

skett under de sju ar som gitt med undantag av kraft-
verket (tillhér Vattenfall). Kraftverket pa bilderna, ur-
sprungligen uppfort 1908—11 har under 2014 rivits och
ersitts av ett nytt pd samma plats.

Ovriga foton som foljer ir tagna i juni 2015. Rexcell
dger rittigheterna till flygfotona. Ovriga foton ir tagna
av Hans Hellman om inget annat anges.

Teckenforklaring

1. Lager, 1b kontor/laboratorium och Ic stillverk. Byggnad i
tre vaningar. Uppford i tegel, sten med mera. Slitputsad fa-
sad. Taket tiickt med papp. Ombyged ett antal ginger under
dren och senast pd 1980-talet. Den sidra delen av byggnaden
med sadeltaket och skorstenen dr en av de ildsta kvarvarande
byggnaderna pa omrédet och uppford néigon ging strax efter
1916. Byggnaden har inrymt pappersmaskin I, PMI och pap-
persmaskin 2, PM2.
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2. Lager. Tre vaningar. Uppford i tegel med stomme av be-
tong. Fasad i ljust tegel. Taket Gr tickt med papp. Uppford
cirka 1950. Imponerande fasad ut mot Dalslands kanal.

Byggnaden inrymde ursprungligen pappersmaskinen PM 3.

3. Placeringen for TM 2, 3a kvarnrum, 3b ITK-filter, 3¢ AC
1 och fliktrum och 3d utlastning. Produktionslokaler innebil-
lande bland annat TM 2 och RM 4. Uppford med stilstomme
och grund av betong och fasader klidda med plit. Taket dr
tickt med en gummimatta. Bygenaden dr uppford 1986.

4a lager, 4b mekanisk verkstad och 4c panncentral. Produk-
tions- och lagerlokaler etr viningsplan med plast tak. Uppford i
en betongkonstruktion med kalksandstensfasad i vister och kor-
rugerad stdende plit i dster. Ljusinslipp frin takhdjd finns mot
viister, s kallad lanternin, alltsd en forbijning av taket. Taket
Gr klitt med papp. Uppfort cirka 1954 och 4 b, mekanisk verk-
stad, ombyggt 1963. Plitfasaden i ister ser ut att ha tillkommit
efter 2008. Panncentralen iir placerad i byggnad 4 c.

5. Lagerlokaler och forrid. Uppforda i en betongkonstruktion
med bjilklag i betong och viiggar i betongelement med nigra
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undantag dér det verkar vara betongsten. Stora glasade ytor
Jfor biista majliga ljusinslipp samt ett ljusinslipp pa taket, si
kallad lanternin, som stricker sig i byggnadens lingdrikining.
Norra delen uppford 1959 och senare forlingd mot sider. Vid
sodra delen pé vistra lingsidan tillbyggt med en enklare plit-
byggnad 1978 (reningsdel for tillverkning av hygienproduk-
ter). Byggnaden inrymde ursprungligen sortersal mm. Sedan
tillverkning for hygienprodukter med bland annat blojmaskin
1, BM1 och blijmaskin 2, BM2

6a. Magasin/Varmjforrid. Ligger i byggnaden som enligt upp-
gift dr uppford 1871. Se mer om byggnaden pé 6b nedan.

6b. Firridsbyggnad uppford i tvi i tvd viningar delvis pa
stengrund och betong. Sadeltak klitt med svart traperskorru-
gerad plét. Under pliten ligger ett bridtak. Fasaden klidd
med rodmalad locklistpanel. Enligt uppgift uppford 1871 och
Gr den dildsta byggnaden pé omridet idag. Stimmer detta si
klarade sig byggnaden frin branden 1912. Noterbart ir att
pa héiradsekonomiska kartan 1890-97, Tisselskog J112-62-22,
finns en byggnad pa platsen diir bide placering och storlek
med dagens byggnad ser ut att stimma.

6c. Elverkstad. Uppford med betongstomme och betonggrund.
Sadeltaker klitt med ljus korrugerad plit och fasaden klidd
med locklistpanel. Byggnaden ir nigot ligre iin 6b och har
uppforss efter 1937. Pi foton tagna fore 1937 gir det att note-
ra en ndgot mindre byggnad pé platsen for nuvarande 6.

7. Lagerbyggnad uppford i trii med beronggrund. Sadeltaket
dr kliitt med ljus sinuskorrugerad plit. Fasaden dr ljus it der
gula hillet och klidd med locklistpanel. Enligr uppgift upp-
Jord 1954 som ramverkstad. I direktanslutning mor soder
finns en utbyggnad i bli korrugerad fasadplir och pulpettak
med skylt rikining sydvist: Farligt avfall till miljovinlig be-
handling.

8. Lagertiltirivarulager med bli tiltduk i vidertilig plast.
Det vilvda taket éir i en ljus nyans. Golvet inne i tiltet ir be-
lagd med asfalt. Oklart nir byggnaden uppfordes men _fram
1ill 1978 stod det en storve byggnad i tvi pd samma plats déir
nuvarande tilt stir. Pé tiltdukens norra del finns en diminu-
tiv skylt dir det fortfarande gir att lisa DUNI nér ljusfor-
hillandena ir de ritta.

9. Valsslipverkstad. Uppford helt i betong med pulpettak klitr
med plat. Byggnaden ligger delvis inne i sluttningen bakom.
Var ursprungligen ett skyddsrum och blev 1960 valsslipverk-
stad.

10. Garage. Uppford med en stomme av stil, kalksandsten
och betong med slitputsad fasad. Taket ir klitr med papp och
pléat runt »takfoten« i en ljusbld nyans.

Pumphus. Mindre byggnad innebéllande pumputrustning for
vatten och avlopp till on dir Rexcell finns. Korrugerad plitfa-
sad i en bld solblekt nyans och svart trapetskorrugerar plittak.

Gasolcisterner. Innebdller drivmedel for torkarna till TM 2.
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Foro frin dster. Byggnad 2. Viilbevarad 1950-tals fasad.
Liingst till hoger skymtar bygenad 6a.

i LR T

Byggnad 2 har en imponerande fasad i sydvist mot Dalslands Foro frin sydvist. Bakom metallporten finns en liten byggnad
kanal. kallad 4b som en liten kil in mellan 4a och Ga. Till higer
byggnad 6a.

Foto frin sider. Frin vinster Byggnad 2, 4a, 4b och lingst till higer skymtar 6a. Vattenspegeln dir en del av Dalslands kanal.




Byggnad Ga och 6b. 6a iir en av de ildsta kvarvarande bygg-

naderna pi omridet.

Byggnad 7. Till vinster i bild skymtar lagertilt/bygenad 8.
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Frin vinster. Byggnad 6b och 6a. Till hoger skymtar byggnad
5 och tillbyggnaden vid dess sydvistra horn frin 1978.
Foro fran sider.

Fran vinster 6b, 6a, 5¢ och 5b.

Pumphus tillhorande Bengtsfors kommun som uppfordes néir
kommunalt vatten och avlopp anslors till on.



Gasolcisterner strax norr om byggnad 8. Gasen har anvints till att driva torkarna till TM 2.

Byggnad 8 och gasolcisterner. Byggnad 7 skymtar till hoger i Detalj pa byggnad 7. I spegeln syns dstra hornet pa byggnad 5.
bild.

Byggnad 5. Sydistra hornet med tillbyggnaden frin 1978. Byggnad 5. Foto frin sider.



Foto mot nordvist med byggnad 5 till véinster och byggnad 3
rakt fram. Till hoger gasoltankarna.
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Byggnad 5 frin sydost. I bakgrunden till higer byggnad 3.
Foto Patrik Olofsson.

Den siodra bron mellan fastlandet och on dir Rexcell ligger
(norra bron iir den i anslutning till kraftverker). Transpor-
ter till och frin fabriken gir via denna bro. Max fordonsvikt
60 ton. I fonden syns valssliperiet och till viinster byggnad 10.
Foto mot gster.

Garage, byggnad 10, frin nordost med valsslipverkstaden i
bakgrunden.
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Vy ver in mot sydost. Foto frin byggnad 3.
Foto Patrik Olofsson.

o, - it

Skorstenen var ursprungligen betydligt hogre men har under
dren kortats ned till nuvarande hijd.
Foto Patrik Olofsson.

Skorstenen har en utsmyckning i teglet. Denna typ av ut-
smyckning och arkitektonisk utformning av industriskorste-
nar var vanlig fram till slutet av 1910-talet.
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Foto frin sodra bron mot byggnad 3 dir TM 2 ir beligen. Foro frin brofistet till sodra bron mot byggnad 3. Till hoger
syns kraftverksbygget.

Atervinningsplats, foto frin sider. Till vinster byggnad 4a. Byggnad 4a till vinster. Den hoga delen i tegel ir byggnad 1
och till higer med porten byggnad 3.

Byggnad 3 med utlastningen. TM 2 stir inne i denna bygg- Byggnad 3. Foto frin soder. Kranen till higer tillhor kraft-
nad. Foto frén sider. verksbygget.



40 Vastarvet Rapport 201y

Byggnad 3. Foto frin soder. Inlastningen till massalagret i
porten rakt fram. Till hoger skymtar kraftverksbygger.

Foretagsskylten sitter strategiskt placerad pd byggnad 3 mot
Byggnad 3. Foto mot sider. dster.

Foto mot sider frin bron éver kraftverket. Till vinster bygg-
nad 3 och den ljusa till higer dr byggnad 1 med bland annat

kontor och laboratorium.

Foto mot éster. Byggnad 1 och lingst till higer skymtar bygg- Foto mot sider och hir sluts cirkeln pai de exteridra forona.
nad 2. Byggnad 1 till hoger och till vinster byggnad 3.



Byggnadbeskrivningar, interidrer

Fotona pa dessa sidor ir ett urval av de som togs under
tva dagar i juni 2015 nir inventeringen utfordes. Foto

Hans Hellman om inget annat anges. For att fa en re-
lativt ordnad logistisk ordning pa fotona sd utgir dessa

fran de 3p-ritningar som ir gjorda av Leif Holmstrom,
AAAs konsult AB, Bengtsfors. Med borjan pé plan o,
vandrar vi uppat i byggnadskomplexet, passerar plan 1
for att slutligen na plan 2. Det dr problematiske att ge

en exakt bild av hur fabriken i Linged 4r organiserad i

vaningsplan och olika byggnadsdelar. Fabriken i Linged

Byggnad 1b. Vattenverket for spillvatten. Foto upp mot andra
véningsplan.
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har byggts upp och férindrats successivt under mer dn
etthundratrettio dr vilket har gett en svaroverskadlig fa-
briksanliggning men vildigt spinnande att g igenom
da det finns ménga utrymmen som idag inte anvinds.
Nagra av de tidigare produktionslokalerna som innehéll
pappersmaskiner ir idag papperslager. Maskinutrust-
ningen finns inte kvar efter att produktionen upphort.

De delar som rér kvarnar, T™ 2, RM 4, fliktrum och
filter behandlas under kapitlet »Produktion och proces-
ser, T™M 2 och airlaidprocessenc.

Byggnad 2. Papperslager. Fonstren ut mot Dalslands kanal
skymztar till hoger i bild.

Byggnad 1. Papperslager och materialforrid. Foto mot norr.
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P - Wi 8§ § 6a. MAGASINET 4a. LAGEY
fRE= % B B B VARMFORRAD
SEUE D

LANGEDSVERKEN 2015
PLAN O

6b. MAGASINET
KALLFORRAD

5. LAGER/FORRAD
6¢c. ELVERKSTAD

Lingedsverken plan 0, 3D -ritning
av Leif Holmstrom, aAaAs-konsult,
Bengtsfors. Ovriga viningsplan

(plan 1 och 2) pa ritningar lingre
Sfram. Se ocksd versiktritning un-
der » Byggnadsbeskrivningar, funk-

tioner och exteriorer«.

4b. MEKVERKSTAD

3d.
UTLASTNING
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LAGER
4c. PANN-
CENTRAL
RULLSVEP-
MASKIN

X

FILTER

KVARNAR
3a. KVARNRUM

VATTENRENINGS-
ANLAGGNING

3d. MASSA-
LAGER
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Kabelforrid. Foto mot oljeboden. Norra delen av byggnad 1.

Skylt i motorforrider.

Bilden ovan visar papperslagret i byggnad 1. Bilden till vin-
ster visar ett invallar kemikalieforrid, dven detta placerat i
byggnad 1.
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Byggnad 2, till higer syns betongviggen mot PM3:s maskin-
kar.

Byggnad 2, papperslager.

Byggnad 2, stabila betongfundament och ett iildre massakar. Byggnad 2, en betraktelse iver vidrets forindringar finns att
lisa pa en pelare.
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Aven hiir upplyses om vikten av sikerhet vid arbete.

Det giiller att undvika olyckor. Skyltar upplyser om siiker han-
tering av maskinerna.

Rullsvepsmaskin i byggnad 2. Spérer till vinster éir en rest
av de smalspdriga transportbanorna som var vanliga forr pé
denna typ av industrier innan truckar tog over deras trans-

portuppgifter.

Papperslager med ussikr 6ver Dalslands kanal. Byggnad 2.
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Trappor upp till plan I, byggnad 2. Under trappan finns tvi
toaletter.

Vy frin byggnad 2 bort mot porten in till TM 2.

Tillverkningsskylt monterad pé dngpannan som anger att den
tillverkad 1977 av Generator AB i Partille.

Istiillet for miniriknare och dator!? Det gir att konstatera att
det flesta uppstillningar ir korrekt utriknade. Finns noterat
pé en pelare i byggnad 2.

Till higer: Rokging i plit till skorstenen byggnad 4c.
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Bandet runt skorstenen. Dessa finns med jimna mellanrum
runt skorstenen upp mot kronet.

Firdiga pappersrullar bredvid skorstenen. Notera utsmyck- Nedan: Tegelskorstenen i detalj. Teglets yta limnar en del art
ningen i teglet! Byggnad 4a. onska.
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Personalutrymme intill verkstaden.

4b, mekaniska verkstaden. Over- och vertikalfris. 1970?
1 bakgrunden en handblister.

4b, mekaniska verkstaden. Till higer en hydraulpress, bakom
den metallsvarven och i mitten ver- och vertikalfris. Till
vinster en metallbandsdg. Till hoger en svingkran med en
motoriserad lyftanordning, en si kallad telfer.

4b, mekaniska verkstaden. Gradsax.
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Byggnad 5 mot soder. Hir var tvittlappsmaskinen placerad
till viinster och packmaskin till hoger nér tillverkningen av
hygienprodukter var i drift.

Byggnad 5. Hir fanns tidigare Bonswabbmaskinen: ldag per-
sonalutrymme med mdjlighet till fysisk aktivitet.

Pappersiager i byggnad 5. Hir stod tidigare BM 2 i den si
kallade hygiendelen av byggnaden. BM stir for blojmaskin.

Byggnad 6c. Interior frin elverkstaden.

Inge Larsson i telefonsamtal vid provbinken i elverkstaden.
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Byggnad 5. Foto mot soder med personalutrymmena till viin-
ster.

Byggnad 5 mot norr. Hir stod tidigare BM 1 till higer och
BM 2 till viinster.

yrGEMAvD

HLiTEADE FORBJUDE
o OBEHORIGA

Foto mot norr i byggnad 5. Till hoger syns personalutrymmena. Personaldelen i byggnad 5.

Personaldelen i byggnad 5, nu med kik. Byggnad 6c. Elverkstadens forrid. Till higer ligger kontorer.
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Byggnad 6b. Foto frin andra vaningsplan. Hir finns ett min- Byggnad 6b. Kallforrid med lampor av olika sorter.
dre arkiv och alla lappar pa hyllorna visar att hir har det ti-
digare funnits ett lager.

Byggnad 6b. Hiir har négon skrivit sitt namn dr 1903.

Ditidens sociala medier?

Byggnad 9. Skylt pé viggen i valsslipverkstaden med informa-
Frin valsslipverkstaden, bygenad 9, vals for slipning. tion om svarven.
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Laboratorium till vinster och till hoger korridoren till labo-
ratoriet.

Byggnad 1b. Personalutrymme.

Byggnad 1b. Entrén med en mindre produktustillning. Note-
ra den potentiella besokaren pd andra sidan dirren.
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REXCELL

TISSUE & AIRLAID

LANGEDSVERKEN 2015
 PLAN 1

Lingedsverken plan 1, 3D-ritning av Leif Holmstrom,
AAAS-konsult, Bengtsfors. Se ocksd ritning pa plan 0,
markplan tidigare i detta avsnitt.

6b. MAGASINET
KALLFORRAD

3d. .-
| UTLASTNING
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3b. ITK-
FILTER

3a. KVARNRUM

VATTENRENINGS- A\ Ul“ﬂbﬁlsi
ANLAGGNING _gl‘. Al

2016-01-20
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REXCELL

TISSUE & AIRLAID

LANGEDSVERKEN 2015
PLAN 2

Lingedsverken plan 2 3D-ritning av Leif Holmstrom,
AAAS-konsult, Bengtsfors. Se ocksd ritning pa plan 0,
markplan tidigare i detta avsnitt.
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Byggnad 1b. Pi kontoret finns en mindre utstillning med Byggnad 1d. Cisternen Gir en del av sprinklersystemet och till

skyddsskor som _funnits i olika modeller under dren. Hir finns véiinster skymtar Dan webb-filtret.
kiinda produktnamn som Stilex och Stélex frin Arbesko AB
i Orebro.

Byggnad 1d plan 1. Transporthiss till dvriga plan. Dan Webb-

Byggnad 1d. Dan Webb-filtrer. En del av TM 2. [iltret iir nu bakom forografens rygg.

Byggnad 1d. Foto mot norr. Till vinster syns cisternenen for Byggnad 1d. Larmklocka for sprinklersystemet. Nir vattnet
sprinklersystemet och till hoger en bit bort syns Dan Webb- rusar igenom klockan si ljuder brandsignalen.
Sfiltret.
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Trappa till det éildre dusch- och ombklidningsrummet. Bygg- Byggnad 2. Papperslager pa vining 2. Trucken dr utrustad
nad 2. med lyftanordning for pappersrullarna.

Byggnad 2, vaning 2. Gamla blekerilokalen. Senare blev det Byggnad 2, vining tva. Samma som foregiende bild.
»smettillverkning« for pappersbestrykning.
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Byggnad 2. Samma som foregdende bilder. Pé bilden finns idven en ildre brandspruta med en motor tillverkad pa 1920-talet av
AB Penta i Skivde.
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